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03 XRD-GieBpulveranalyse

» Durchfuhrung einer
o qualitativen Analyse,
o quantitativen Analyse,
o vergleichenden Analyse.

TA0_Sh_B539 raw (Ko ahzichen)
COD 9012850 Ca 03 SiWollastonite-14
COD 9002901 A| Ca051 Fel.13 K017 Mg0.43 Mn0.01 Hal.05 06 Sit 61 Augte

50000

COD 9004325 Fel 246 Myt 754 O4 SiForsterite
COD 5000035 02 Si Guartz.

COD 9000095 € Ca O3 Calcite

COD 9004933 €2 Cal.14 Mg 86 O6 Dolomite
COD 9016476 C Fe O3 Siderite

COD 3007060 Ca F2 Fluorite

COD 3009671 A12 O3 Corundurm

COD 3005583 € Graphits

40000

30000

: | 1 IhMJL _fl Ll ,L;J A ,_.l i _ b UL»

) ka ey =
22 23 4 23 B 21 BB/ W N R W M I W I B I 4D 4 42 4 44 45 48 4T 48 49 B 51 52 33 54 55 56 57 58 53 60 61 6z 63 B4 €5 88 67 68 69 70 7
2Theta (Coupled TwoThetaiTheta) WL=1,54060

Zéhlrate

o
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03 XRD-GieBpulveranalyse
Funktion von GieBBpulver beim StranggieBen [GP_1]

1. Gielpulver wird auf den Badspiegel
aufgebracht.

Prinzip der StranggieBanlage

2. Giel3pulver schmilzt auf und bildet
Kokillenschlacke®.

3. Kokillenschlacke bildet Schlackenfilm**
zwischen Kokillenwand und erstarrter
Strangschale.

Strang

* Aufgabe Kokillenschlacke:

fiissiger Stahl

— i » Schirmt Stahloberflache von Atmosphare ab.

- wassergekthite Kupferplatten
- Feurfest-Material, Walzen

» Nimmt nichtmetallische EinschlUsse auf.

Bildquelle: www.wikipedia.de *% Aquabe Schlackenfilm:

» Bestimmt gleichmaRige Verteilung des Warmeflusses vom
Stahl zur Kokillenwand hin (unterdruckt Risse).

» Reduziert auftretende Reibung, vermeidet ,Kleber*.

Deutsche
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03 XRD-GieBpulveranalyse

Chemische Analyse von GieBpulver

Chemische
Komponenten
GieBpulver

CaO ™ (vom Inhalt abhangig) i
SIO, fl 2
ALO, 0 i
Na,O I L
K,O { J
Li,O 0 J,
MgO { I
MnO 1 4
7 4 Tl (vom Inhalt abhangig)
Fe,0, A 3
C

Die chemische Analyse gibt keine Auskunft Uber die in dem Giel3pulver enthaltenen
Mineralphasen.

Die Mineralphasen werden mit der Rontgendiffraktometrie ermittelt.
Die Mineralphasen sind verantwortlich fur GielRpulververhalten wahrend seines Einsatzes.
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03 XRD-GieBpulveranalyse

Mineralphasen in GieBpulver [GP_1]

Fluoride
CaF,

Fluorit

Silikate Kryolith NajAlIF,
Wollastonit CaSiO,
Quartz SiO, b
' ¢ Natrit Na,CO,

Forsterit Mg,SiO, _

Calcit
Diopsid CaMgSi,Oq
Feldspat ((Ca,Na)(Al,Si),0)
Spodumen (LIAI(SIO3),) Periklas

Bildquelle: www.mineralienatlas.de
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03 XRD-GieBpulveranalyse

Durchfiihrung der Messung und Auswertungen

XRD Wiza%&uwi
@ File  Diffractometer Mode View Window Help
= E AR
Structurededit | Tableview Quick edit |Report |
Operatar; Iﬂualitaetsstelle Site: ]Siegen Sample:
= Comments:
Bl PSD electronic window -
|PSD: VANTEC-T ~|
i« yze default - User task file
4 [l
" enter value ]
Scan definitior -
Scan type: ]Locked Coupled L]
Scan mode: ]Eontinuous Sian _]
- Motarized slits
Scanavis  |2Theta |Theta Divergence Sit J\"2D-D '1 mm]
Antizcattenng St ]v2D.D vi [rrirri]
Start [5ooo0 1 [7E000 1) Gl e
Stop: [neeerd 11 [Gressr 1 richioriratabons [5en | < off
Step size:ﬂ]n.um gazes 11 [oozsn [l Spij—
Mo, of steps: 11939 .
Ratation speed: |0 [rprn]
TimedStep: ﬂi'l 7} [5] il [rpz]
IJze Encoder: r r
- Generator -
Dielay Time: ]U [s] Waltage: ] } 40 j k]
Tat, time; 0:50:28  [hhcromm: C L o s
ok, gcan time [hh ;s3] e | — |40 e [rrés] .
EI (]9 Carncel ‘

Cu-Rohre

Winkelbereich: 15-115° 2-Theta
SchrittgroRe: 0,052°2Theta
Schrittgeschwindigkeit: 1,5s/Schritt
Messdauer: ca. 50 Minuten

Member of Swiss Steel Group
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Zihlrate

1000

03 XRD-GieRpulveranalyse

Qualitative und Quantitative Auswertung
am Beispiel des GieBpulvers:
Scorialit ALS-9M, nach Untergrund- und k,,-Reduktion

1 710_Sh_B539 raw (Ko2 abziehen):

2Theta [C upled TwoTheta/Theta } WL=154060
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Zahlrate

03 XRD-GieBpulveranalyse
Qualitative Auswertung EVA/COD-Datenbank

Suche nach Silikaten

1 710 Sh_B539 raw (Ho2 ahziehen)

I COD 90126890 Ca O3 Siwollastonite-14
1 COD 9002901 Al Cal1 Feld3 K017 M0 43 Mnd .0 Ha 05 OF Sil 61 Auw
| ©OD 9004325 Fe 245 higl 754 04 Si Forsterite

I COD 5000035 02 Si Guartz

40000~

00—

20000

10000

W: Wollastonit (CaSiO;), A: Augit ((Ca,Fe)(Mg,Fe)[Si,Ogll), F: Forsterit (Mg,SiO,),
Q: Quartz (SiO,)
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03 XRD-GieRpulveranalyse

Qualitative Auswertung EVA/COD-Datenbank
Suche nach Carbonaten
1 710_Sh_B539.raw (Ko2 ab;ﬂieéhen)

COD 9004933 C2 Cal .14 Myl .86 OB Dolamite
1 COD 8016476 C Fe O3 Siderite

40000

.|.|.|.|-.| f
T 5 35 b 41 b 43 44 45 45 47 45 4k % =

T
21 2z [ M B W T wc |
2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=1 54060

|dentifizierte Phasen: Ca: Calcit (CaCO;), D: Dolomit (CaMgCO,),, Siderit: Fe[CO4]
Achtung: Wird Siderit wirklich in Giel3pulver verwendet?
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03 XRD-GieBpulveranalyse
Qualitative Auswertung EVA/COD-Datenbank

Suche nach Fluoriden

40000

F

1 710_SMN_6539 raw (Ku2 abziehen) |
1 COD 9007060 Ca F2 Fluorite

- F
.3_ NJW W AMJ\L AT A nf\ IIIIIIII e e ,Ehf{\;'{\%,al?lag a——

/40 41 42 43 44 45 48 47

IIIIIIIIIIIIIII
6 27 2
2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=1.54060

|dentifizierte Phase: Fl: Fluorit (CaF,)

'''''''''''''''''''''''''''''' T T
38 -1-5 49 &) 51 52 B3 &4 55 BE &7 BB 58 B

15

Member of Swiss Steel Group

Deutsche
Edelstahlwe



Zahlrate

AR, AMKM M L

(R S b H LR S AT
2 By B4 65 B & B

03 XRD-GieBpulveranalyse

Qualitative Auswertung EVA/COD-Datenbank

Suche nach Oxiden

E0000 ]

40000 —

1 710_SM_B539 raw (KaZ abziehen)
1 COD 9009671 A12 03 Corundum |

T (LI SR LR A A I L33 AR MU RAL L I'I'I'I'II
N B N B W W BB 3-3 3 z 33 4 3_ 3'3 7 ¥ I 4 4 -1 43 44 lk 4'" 4 48° 43 B0 &1 &2

2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=1 54060

|dentifzierte Phase: K: Korund (Al,O5)

16
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Zahlrate

03 XRD-GieBpulveranalyse
Qualitative Auswertung EVA/COD-Datenbank

Suche nach Kohlenstoff

| C
}}:JLJMJJW«J W Jﬁ Amﬁa ! ﬂ M’“\ . MW&J%AM&MM%

50 60
2Theta (Coupled TwoThetaTheta) WL=1, 54060

|dentifzierte Phasen: (G): Graphit (C)
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Zahlrate

03 XRD-GieBpulveranalyse

50000

40000~

30000

10000

28

Identifizierte Phasen - komplett -

 710_5SN_6539 raw (Ko2 abziehen)
COD 9012890 Ca 03 Siwiollastonite-14
COD 9002901 &1 Ca0.61 Fel 13 K017 Mg 43 Mn0.01 Na0 .05 06 Si1 61 Augte
COD 9004325 Fel 246 Mol 754 04 Si Forsterite
COD 5000035 02 Si Guartz
COD 9000095 € Ca OF Calcite
COD 9004933 C2 Cal 14 gD 86 OF Dolomite
1 COD 9016476 C Fe O3 Siderite
COD 9007060 Ca F2 Fluarite
COD 9009671 A12 O3 Corundum
1 COD 9008563 C Graphite

41 42 42 48 43 =0
2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=1,54060

3]

Member of Swiss Steel Group
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Zahlrate

03 XRD-GieBpulveranalyse

50000 1 710_SM_G539 raw (KaZ abziehen)
| COD 9012890 Ca O3 SiWollastonite-1 &
1 COD 9008569 C Graphite

40000+

30000

20000+

10000

Graphit-Peaks uberlagern sich mit Wollastonit-Peaks, das kann zu
Schwierigkeiten bei der quantitativen Auswertung fuhren.

19
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Zahlrate

03 XRD-GieBpulveranalyse

Sind Augit und Siderit wirklich in Probe enthalten?

500 1 710_SN_E539 rewe (Mo2 abziehen)
1 COD 9012890 Ca O3 SiWollastonite-14
| COD 9002901 Al Cal 61 Fed .13 K017 Mgl.43 Mn0.01 Na0.05 OF Si1 61 Augite
I COD 9004325 Fed 246 Myl 754 04 Si Forsterite
I COD 5000035 02 Si Quartz
Ao 1 COD 9000035 C Ca O3 Calcite
= COD 9004933 C2 Cal 14 Mgl 86 O Dolomite
1 COD 9016476 C Fe O3 Siderite
COD 9007060 Ca F2 Fluarite
COD 9009671 AI2 O3 Coruncum
1 COD 9008569 C Graphite
30000
20000
10000_] I
o | |
T T
®

2Theta (Coupled TwoThetaTheta) WL=1,54060

Peak-Uberlagerungen von Augit (hellgriin) und Siderit (dunkelgriin).
Die quantitative Analyse wird hoffentlich zeigen, ob diese Phasen wirklich in der Probe enthalten sind.

20
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110.000
100,000
30.000+
80,000+
70.000
60,000
£0.000+
20,000+
30.000
20.000
10.0004

-10 uuu—:
-20.000]
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~20.000-F—=
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-50.000
70.0004
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03 XRD-GieBpulveranalyse

Quantitative Auswertung: Quantitatives Ergebnis

Messwerte (blau)

Differenzkurve (grau)
Berechnete Werte (rot)

|26.04528 Waollastonite-1A 4461 %

Forsterite 359%

Quartz 4271 %

Calcite 2141 %
Siderite 0.02 %

Fluorite E 43 /

Corundum

Graphite 0 44

Augite 0.00 /
| o
; Iu_t'n'l‘ \'| .|.|\ Aoyl ; llL\ h-"nli }"llfllm "Jlr'\ A ‘\ L 'Illk‘ e 1\1 \"" ! 4"'\4‘!_ kj'\f\l'll't_‘ | 'Irlﬁ s ;\., L Il PN ¥ (L0 sl ® i
W ]JN J‘ll \.I\.ﬂ P\vllll\f "‘* \_l \'f oF sz | T I‘-’l ~7 el T “'\H\- - pd o

Wollastonite-1A 44.61 %

| I‘ 118 (1R | I | II| ”I FOrSt e r]t e 3 59 Ofo |Ir 1 IH1 I|||||| WIII I|I|" i III\II1IIII\ HII‘If Ilr I"IFIJIIMIIII II! FIFIIII \III:FIIIIHI I”NIIIHIIII I|Irll1ll‘|IFIII I*IIII HIIHMIII | I‘ :Ifr IIII‘HmI I7H ,pl‘l IIFHIﬂ rm‘”l ,I‘ Ilrﬂlllll II, 1 IIII|||II|I|I”MIIIMIIFTHI I‘-H 7.W‘|I|TT IM:I"THI':WHWWWM

QUS“: '-1 2? 00 A I I - | I|I A | IJk ‘\ Il ‘ I ftaliz] IIA IIIIIIII I A I | {3 | 4 |\I|III Jk| 4

[ . q _ (] | | HIIIII i I‘\I I || |I|| HIIIIH\ || HII\I ||| I \ fIIIJIII | mn IIIlIII\ﬁII\ |||||,I||||“II|II|\ |‘|I H|||||||I|| (L] IHI”II\IIIII (1} ||| || |||H||||||II HI|HH HIIHIIIIIHIII HII|||\|H HIIII

20 ] Ca[cne 2 1 4 1 O}/ 5'0 5 60 55 70 75 80 85 %0 o5 100 105 110 11

|Siderite 0.02% |

Fluorite 843 %

Corundum 16.84 % Augit und Siderit sind nicht in Probe enthalten.
Graphite 0459

| Augite 0.00 % |

21
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03 XRD-GieBpulveranalyse
AMORPH

Sind Phasen im Giel3pulver nicht-kristallin (amorph),
konnen sie nicht benannt und nicht quantifiziert werden.

Es gibt auch Giel3pulver, die bereits im Ausgangszustand amorph sind.

Zahlrate

& 70
2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=154060

22
Deutsche
Member of Swiss Steel Group Edelstahlwe



04 Restaustenitbestimmung

Hardware

- Bragg-Brentano Geometrie

- Molybdan-Réhre: Wellenlange k,,: 0,70930A,
- LynxEye Detektor Modul 500um, A17B600,

- 9-fach Probenwechsler.

23
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04 Restaustenitbestimmung

Warum Restaustenitbestimmung?

» Restaustenit beeinflusst mechanische Eigenschaften, z.B. die Harte,
» Restaustenit kann unter bestimmten Bedingungen wahrend des Gebrauch des Werkstoffes in Martensit

umwandeln, was oft unerwiinschte Effekte hervorruft.

Austenit (111) Diffraktogramm RSH-Stahl

Ferrit (110)

I COD S008536 Fe Iron-alpha
| COD 9014591 Fe lron

40000 80000

Lol daladaloly

Impulse

‘ Ferrit (211)

: Austenit (200) Ferrit (200) Austenit (220)
|1

20 21 22 23 24 25 26 27 z:a 25 a.o 31 32'33‘34 s 36 37' 3B 39 40 41 42 43
2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=0,70930

Austenit (311)

i

0

XRD ist eine effiziente Methode zur Restaustenitbestimmung.
Ferrit- und Austenitphasen lassen sich aufgrund ihrer unterschiedlichen
Gitterstruktur gut in einem Diffraktogramm unterscheiden.

24
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04 Restaustenitbestimmung

krz-, kfz Gitter fur allotrope Modifikationen des

Reineisens [G 2]

Erwdrmung

B>
Abkithlung ﬂi
Schmel d-Eisen
chmelze s
y krz-Gitter
180 Erstarrungspunkt F \".
°C (1536 °C)
- Haltepunkt Ary |
T {1392 °C)
1200 -
5 o
g i y-Eisen
g 1000+ Haltepunkt pars: k- Gitter
E' L 1 magnetisch |
2 1911°C ‘ [i-Eisen
= 7 u
800 Haltepunkt Ary ‘ = “L -]
{769°C) ferro- 1' i
600 magnetisch S Fiden
lL krz-Gitter
400
Zeit t——»—

1600
Schmelzpunkt
| (1536 °C) C
| Haltepunkt Ac, 1400
(1392 °C)
1200
Haltepunkt Acs | 1000
|— (911 °C) -
netisch
paramagneti 800
———— Haltepunkt Ac; -
(769 °C)
ferromagnetisch - 600
400
Zeit t —

Temperatur

Je nach Temperatur, Abkuhlgeschwindigkeit,

Anwesenheit von weiteren
Legierungselementen etc.

bildet sich bei Anwesenheit von Kohlenstoff
im Rahmen seiner Loslichkeit:

Kfz-Gitter + Kohlenstoff = Austenit
Krz-Gitter = 6-Ferrit / a-Ferrit,

Kohlenstoff wandert auf die Ferrit-
Korngrenzen und es kénnen sich je nach C-
Gehalt Zementit und Perlit als
Zwischenstufengeflige ausbilden (bei
entsprechender Abkuhlgeschwindigkeit)

Literatur: Warmebehandlung des Stahls, V. Lapple, Verlag Europa-Lehrmittel, 8. Auflage 2003

Member of Swiss Steel Group
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04 Restaustenitbestimmung

Messprogramm mit der Molybdan-Rohre

& XRD Wizard - [le_15.42_10s_0_sz0_03_32min.dgl]
@‘F\Ie Diffractometer Mode View Window Help

NIFCEIEIEECE (T TR
Stucurededt | Tableview  Quick edit |Report |
Operator: W Site: |Swegen Sample: ]
- Detector — Comments: |
e K PSD:MTfWITdDW Usertask e Locked Coupled
_ Oneting for 0D mod: use default P - ,
e {rom] © anter valis [ ﬂ]
= - 15-50° 2-Theta,
i~ Scan definition = . .
. S - Schrittweite 0,03° 2-Theta,
5N bype: m . . . . .
N | - Schrittgeschwindigkeit: 1,5 s/Schritt,
L e - Offnungswinkel Divergenz-/Antistreublende: 0,5°,
Scan axis 2Theta Theta ivergence it ~| [ .
Antiscattering Sl ,@ M - Probe rotlerend,
Stait [Gooon [ [7s00 [ bl Tt _ H
i T H [EEEn e = Generator 40 mA Helzstrom,
St e Ao 11 L 1) = 40 kV Beschleunigungsspannung.
Mo. of steps: W ol spem —_— e
Time/Step jﬁs— sl ) ’ l—gli [[rDSI]
Use Encaoder: I r - I
Generator— 1 = stat dtsrisaching
g e — Ll
elay Time: 4 nltage; a ,— . . .
pae L " L Software: XRD Wizard, Version 2.9.022

Tot scantime: | 0:3200 [hhemm:ss] Curent, —_—F— [ j [ma]

_U_J M Cancel |

Member of Swiss Steel Group
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Impulse

§
:

1

10000 20000
L

0

04 Restaustenitbestimmung

Diffraktogramme fur Qualitative Auswertungen

Diffraktogramm Reineisen

Ferrit (110)
i 1 Reineisen_Standard
| COD 4113936 Fe i
Austenit (111) Diffraktogramm RSH-Stahl
Ferrit (110)
| COD 9008536 Fe Iron-alpha
8 | COD 8014591 Fe Iron
e 8
Ferrit (211) é &
= 8 ’ : ) Ferrit (211) .
i | Austenit (200
Ferrit (200) r (200) Ferrit (200) Austenit (220) |~ Austenit (311)
3 | e \; v bt | '}}‘  Miggkiion! ki Reoee! ool ﬁ’x! ’ o e \J"’k\ gt FJ.‘\P\ | et \‘f‘\l Ly | ’AA\J\ | Yoy
,J\_,Mi | I | A 0 21 22 23 24 25 26 27 28 20 30 31 32 33 ¥ 35 3B 37 3/ 339 40 41 42 43
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 % 31 32 33 34 3 36 I 38 30 40 41 42 43 44 45 48 47 48 50 2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=0,70930

2Theta (Coupled TwoTheta/Theta) WL=0,70930

Austenit- und Ferritphasen lassen sich aufgrund von deutlich getrennter und
weniger Peaks gut voneinander unterscheiden.

Verwendete Software: DIFFRAC.EVA, Version 4.3.0.1

27
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Intensitat

04 Restaustenitbestimmung

Quantitative Auswertung mit Topas

105.000
100.0004

s Diffraktogramm RSH-Stahl, Topas Uon. mposthan 6 636 2 %

500001 Iron_gamma_Austenit_23-258 23.28 %
85.0004

80.0004
75.0004
70.0004
65.000
60,000
55.0001
50.000
45,000
40.000
35.0004
30.0004
25.000

prost L__/L /\\ M JM MM - .

Verwendete Software: Bruker AXS TOPAS, Version 6

28
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04 Restaustenitbestimmung

Quantitative Auswertung

Zwei Auswertemethoden im Vergleich

Rietveld-Methode Verhaltnis der Integralintensitéaten
=oftware (BRUKER Topas) Software (BRAUSKTI?REE?ILS:I\gi?:rosoft Excel)
Iy
Ry
yi(calc) Wy = I, I, 100%
f (RTE

_ ZS - My, - Py - F2,, - LP(2TH,,)
=1

- Phix (2Th; — 2Thy,) + yb; (calc)

V,: Volumenanteil Austenitphase,
I, Integralintensitaten eines Ferrit-/Austenitpeaks,

e R, .. Konstante fir jeweilige Ferrit- und Austenitpeaks.
¥
a) | S Skalenfaktor 1
b) | M, Flachenh&ufigkeitsfaktor des Reflexes k € 2 —2M
c) | P Wert der Vorzugsorientierung des Reflexes k R = (ﬁ) ' [F pr](e )
d) | P Strukturfaktor des Reflexes k B
e) | LP(2Th,) Lorentz-Polarisationsfunktion an der Position des, V=Volumen der Elementarzelle . .
—— < ek Anwesenheit weiterer
11 | Phi, (2Th-2Th,) | Reflexprofilfunktion des Reflexes k an der Stelle i —Flackerhaifickeitstakion Phasen (Z_ B. Ca rb|de) sowie
g) | yhi(calc) Wert des Untergrundes an der Stelle i p - g & ; T t ff kt
h) |i Index iiber alle Reflexe, die zur Intensitit an der Lp—J‘I;orentz-Polarlsatlonsfaktor e.X ure e e ] )
Stelle i beitragen e~2M=Temperaturfaktor werden nicht berlcksichtigt.

ASTM E 975 wurde im August 2022 auf den Status ,historisch® gesetzt.

29
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05 Hoch-Temperatur Kammer

HTC-Radiation

Fragestellungen:

- Finden Phasenumwandlungen bei hoheren Temperaturen statt?
- Sind die Phasenumandlungen reversibel?

Deutsche
Member of Swiss Steel Group Edelstahlwerk



05 Hoch-Temperatur Kammer

- s mti Temperaturbereich: RT bis 2000°C
HTC-Radiation Rontgenfenster: 12mm hoch mit einem Offnungsbereich

von 10° bis 190° 2 Theta

Va

31
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05 Hoch-Temperatur Kammer

Diffraktogramme eines Stahlwerkstoffes

[1 01_RT_500_Rampe_680_Grad.raw

| 13_630_Grad_500_Rampe_680_ Grad.raw (ActionToolScanStripKa2)
14_680_Grad_500_Rampe_680 Grad.raw (ActionToolScanStripKa2)
15_RT_500_Rampe_680_Grad.raw (ActionToolScanStripKa2)

Raumtermperatur Ausgangszustand

Impulse

Raumtemperatur nach Messzyklus

1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

A b N\J\ AN X ‘ AWAY

[ N 5
.I....I....I....l....,....|....|...V.|....,....|....I....l....,....l....l....l....I....l....l....l....I....|....,....|....I....l....,....l....l....l....,....l....I....I....l....l....l....I....I....l....l..ﬁ.l...

20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 35 36 37 38 39 40
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05 Hoch-Temperatur Kammer
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06 Fragestellungen

- Quantifizierung amorpher Anteile
- Aussagen Uber Kristallitgrofie
- Eigenspannungsmessung
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Impulse

05 Fragestellungen

Ist es moglich, den Anteil amorpher Anteile zu quantifizieren?
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05 Fragestellungen
KristallitgroRenbestimmung

Zur Bestimmung der Kristallitgrof3e: Welche Anpassungparameter sind sinnvoll?
Gibt es Standardmessungen zur Bestimmung der KristlalitgroRe?
Gibt es weitere Methoden?

1 TOPAS-64 V5 - CA2018\Restaustenit\2022_RA\09_ID_2081808.vanSoest Bainit Jorminy\202_10mm_Auswertung.pro - [802_10mm_OPS.raw_ 1]
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Sticie| werosvuctre [PeakType] (] [Addtons Comvoitons| [t

Use Valus Code Error Min Max
Double-Voigt Approac
Cryztaliite size
Cry size L M 1000.0 @ 0.0 32 1000
Cry size G v  7240.2 @ a.0
LVal-IB {nm) 623,144 0.000 k: i
t-3 Lval-FWHM (nm) 872,238 0,000 ki 0.89
Strain
Strain L ¥ | 0,3452112 | @ 0 0 1
Strain G v | 0.2908561 @ 0
oo ) 0.00113 0,00000
TE Stephens model m
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05 Fragestellungen

Aufgabe: Einrichten einer Messung fur Eigenspannungen an Oberflachen fur
Proben fur Bruchmechanik wie es in der ASTM vorgeschlagen wird.

Ist die n6tige Ausrustung (Hard-+ Software) vorhanden?

Muss der Strahlengang am Diffraktometer umgebaut werden?

Sind spannungsfreie Standards erforderlich?

Ablauf der Auswertung?

Literaturquellen?
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